SE.IGA Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN Cédigo:
9230-FP-F-216
7 < LISTA DE CHEQUEO - PROCESO Y/O PRODUCTO Version: 2

REGIONAL VALLE
1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Programa de Formacion: FABRICACION DE PRODUCTOS PLASTICOS POR INYECCION Y SOPLADO Ficha de caracterizacion:

1820058
Nombre de la Guia: informe técnico proceso de alistamiento Fase Andlisis Cadigo de la guia:

9230-FP-0-393

Evidencia a evaluar: Informe técnico del proceso de alistamiento. Soplado

Nombre/s del Instructor/es: Oscar Fabian Hernandez Hijaji

Duracién de la evaluacion: | 80 horas [Tipo de evidencia (marcar conunax): |Producto: |  |Proceso: |  [Ambos: [X |

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Sefior/a Instructor/a:

e Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalle con objetividad.

e Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacion.
e Firme el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacion.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:
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. Registra y/o informa clara y oportunamente las | Use los elementos de proteccion
actividades desempefiadas y/o anomalias personal; botas de seguridad, \/ \/ \/
. R L. guantes térmicos y de abrasion,
presentadas en el alistamiento de la maquina monogafas, cofia.
sopladora, el herramental y los equipos Aplique normas de seguridad
industrial, al no usar aretes, \/ \/ \/
cadenas, anillos y pulseras.
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Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN

LISTA DE CHEQUEOQ - PROCESO Y/O PRODUCTO

Codigo:
9230-FP-F-216

Versién: 2

Criterios/Variables

periféricos siguiendo los procedimientos
establecidos.

. Evalua los procedimientos de alistamiento de la
maquina Sopladora, herramental y equipos
periféricos de acuerdo con la orden de
produccion y establece mejoras a los
procedimientos.

APRENDICES

MARIA PAULA PENUEIAT

Indicadores

OAN SEBASTIAN MERCADO

OSE ARNOBIO LOPEZ V.
ROBINSON RAMIREZ VARELA

I\VICTOR ALFONSO YANES P
IYORMAN ANDRES PLAZA A

Presenta informe escrito (digital)
con la informacidn solicitada

En el informe se evidencia los
procesos desarrollados durante los
alistamientos de las maquinas de
inyeccion y soplado.

Justifica la seleccidn del
herramental

El informe contiene un lenguaje
técnico y coherente

En el informe se establecen las
mejoras a aplicar a los
procedimientos de alistamiento de
las maquinas inyectora,
desarrollados en el transcurso de
esta actividad

< 2|2 | 2
< 2|2 | 2
< 2|2 | 2

La evidencia (procedimiento) se
encuentra en el portafolio del
aprendiz

La evidencia es:

DE CALIDAD (Si cumple con los
criterios e indicadores anteriores.)

PERTINENTE

VIGENTE

2Ll |22 2
2Ll |22 2
2Ll i=2 | 2

AUTENTICA
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Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN

LISTA DE CHEQUEOQ - PROCESO Y/O PRODUCTO

Codigo:
9230-FP-F-216

Versién: 2

Criterios/Variables

APRENDICES

MARIA PAULA PENUEIAT

Indicadores

OAN SEBASTIAN MERCADO

OSE ARNOBIO LOPEZ V.
ROBINSON RAMIREZ VARELA

I\VICTOR ALFONSO YANES P
IYORMAN ANDRES PLAZA A

RESULTADO FINAL: A: Aprobado; D: Deficiente

Firma del Aprendiz:

Wobinson lamiyez |=
o dawes ) | >
He fwla meda ty | >

Ciudad y fecha: Cali, 5 de noviembre de 2020

Firma del/los Instructor/es:
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